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Spandende
radarprojekt
hos Prodan

Over de seneste to maneder har Prodan arbejdet pa et
projekt til Nordic Radar Solutions, der har veaeret utroligt
spaendende og trukket pa mange af firmaets kernekom-
petencer pa metalbearbejdningssiden, fremhaver

Randers-virksomheden.

Igennem de seneste par
maneder har Prodan A/S i
Randers arbejdet pé et pro-
jekt til virksomheden Nordic
Radar Solutions.

Kunden har udviklet et
uathaengigt radarsystem til
objektdetektering og real-
tidstrusler i lufthavne og de-
res omgivelser.

Nu, fremhaver den metal-
bearbejdende underleve-
rander, hvorledes der har
veret tale om et utrolig
spendende forleb, hvor der
er trukket pd mange af virk-
somhedens kernekompeten-
cer, herunder ikke mindst la-
serskeering og buk, sével
som spantagende bearbejd-
ning, svejsning samt monta-
ge.

Pé et ar sker der typisk 200
til 250 rapporterede sam-
menstod med fugle og vildt,

kaldet birdstrikes i de danske
lufthavne, papeges det. Det
har fort til, at Nordic Radar
Solution har udviklet en tek-
nologi, der skanner lufthav-
nen kontinuerligt, sd birds-
trikes-problematikken  kan
loses.

Konceptet kaldes Foreign
Object Debris, Drone &
Bird-Aircraft Strike Avoi-
dance, ogsé kendt som FOD-
BASA, og, ifelge producen-
ten, fjerner det risiko for
menneskelige fejl og proble-
mer med darlig sigtbarhed.

Systemet gor ogsa, at kare-
tojspatruljer til periodisk in-
spektion af landingsbaner
ikke langere beheves, og
kollisioner mellem fly og
fremmedlegemer i lufthav-
nen kan undgés, understre-
ges det.
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Den endelige FODBASA-losning tager sig sdadan ud.

Den tomme container blev leveret til Prodan, hvorefter alle losdele og mekaniske dele til
hejseveerket og tagkonstruktion blev fremstillet. Herudover har Randersvirksomheden mon-
teret alt det mekaniske i containeren, fremhceeves det videre.

Medlem af

N DEL AF

o

FREM
S

STILLINGS
TRIEN

se side 46-47

Salvagnini Scandinavia AB
Ref. Mr. Bernhard Jessen
T. +4574 44 95 00

E. bernhard@salvagnini.dk

Den skalerbare automatisering med ATA.U og
ATA.L (automatisk lengdeindstilling af over/
undervarktej), MVM (variabelt V-spor) samt AUTO
(automatisk vaerktejsskift af over/undervarkteoj)
gor det muligt at omstille maskinen i forhold til
de faktiske fremstillingsbehov, dynamisk. Dvs.
ogsa rationel produktion af enkelte emner eller

saetproduktion.
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